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整园木切片机 
 
在阿克罗伍德，我们严密地从事研究怎样和如何生产出完美的切片。我们可以告诉您的是：完美的切

片取决于如何优化组合各种影响因素, 取决于切片的木材种类和切片机的几何构造, 也取决于您的切片机

的来源。 
 
超过 90%以上的合格率 
 
经过对切片质量影响因素的广泛研究和试验，诸如

切片长度，切片机的构造，切削速度，木材种类，

进料口的几何特性等对切片质量的影响，阿克罗伍

德经过不断更新创制出的切片机优化组合了各种影

响因素，因而使得其生产出的切片合格率远远高于

百分之九十以上，碎小木梢和超厚片的含量极少。

而且，阿克罗伍德的切片机生产出的切片增加了大

小合格木片中大木片的比率。 
 
角度，角度，角度 
 
在阿克罗伍德，我们拥有自己的试验工厂。通过对

进料槽角度，刀刃角度，进入角度，辅助刀的定位和切削速度等影响因素进行了各种大量广泛的试验和

调整，我们获得了各种影响因素及其组合的优化数据，并依此建立了优化组合数据库。因而，我们能根

据您的情况，为您的切片机选配最佳的组合参数。 
 
阿克罗伍德新设计的 96 英寸刀盘 10 把刀和 116 英寸刀盘 12 把刀的水平式喂料的整园木切片机，最近

被安装在美国南方的一些工厂，这些厂家凭着这些切片机生产出了高质量的上乘切片。新型的水平喂料

的方式使得木料能被平稳地引导进切片机，从而提高了机器的工作效益。 
 
 
为达到低成本易保养的目的，切片机进料槽底部和工作侧面都配置了可替换的钢衬垫。底部和工作侧面

的铁砧都带有经过表面硬化处理过的嵌入件，并能很容易地通过旋转式开启的进料槽边门对其进行调

整。 
 
 
独特的经验 
新的设计仍保持了原有机器的成功特色。百年来，位于华盛顿州埃弗瑞特市的阿克罗伍德公司制造了 
400 多台切片机器，它们分布于世界各地。阿克罗伍德的哲学是，正确恰当的几何构造，充分深入的研 
究和精确的制造工艺的结合，创造出完美的切片机，以致产生优质的木切片。
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可平移开启的罩壳，便利于刀具的快速更换。这仅是我们的切片机易保养维修的众多特色设计中的一

点。 
 
自 1926 年以来，我们位于华盛顿州埃弗瑞特市的工厂一直从事着设计和制造

高质量性能可靠的切片机，服务于木材加工处理工业。今天的阿克罗伍德公

司凭着其独特的丰富经验，设计制造出了市场上最完美的圆木切片机器。 
 
从 90 到 153 英寸盘径的阿克罗伍德切片机，其特色是构造坚固，使用寿命

长，运行稳定。我们所有新款式的切片机都具有易调整和检修便捷的特点。 
 
阿克罗伍德的圆木切片机的铁砧可以很容易地通过进料槽边门进行调整或者

更换。 
不需要因此而搬开长而笨重的送料槽。我们在切片机的进料槽内的易磨损表面处配备了可置换的金属抗

磨衬垫，便于快速更换已磨损的衬垫，免去了用繁琐累赘的焊接方法来修补已磨损的表面。 
 
所有这些特色及其它等等，使得阿克罗伍德的圆木切片机成为市场上最经久耐用和高产值的切片机。 

 
喂料槽安置于轴心下方并结合了恰当的料槽角，刀角和铁砧角，促成了切片合格率高于 90%以上，仅

含极少量的碎梢和厚片。 
 
阿克罗伍德的圆木切片机的出料方式分上下出料两种方式。并配备有超长寿命的刀盘面板。驱动方式可

以是双马达，单个电动马达，和引擎马达等。 
 
完美的切片来自于完美的设计 

 
 心轴轴承靠近刀盘使得轴的挠曲最小化 
 心轴和刀盘经过超声波检验以确保均匀一致的高质量 
 铸钢或钢板刀盘 
 大转动惯量 
 铁砧便于从进料槽外取出 
 进料槽内的铁砧可由外面调整其可更新的和可更换的嵌入件 
 低成本易保养 
 可拆卸取下的等螺旋刀盘面板 
 可选择的刀盘排片孔抗磨保护措施 
 可分离的罩壳便于机器的保养 
 可选择的制动器便利于更换刀片和煞车 
 底部或顶部的高效率出料方式 
 可开启的进料槽边门便于各个铁砧的调整 
 安置于刀盘底部的进料槽使得布局简洁明了 

 
 

 


