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木片削薄机 
 
遍布于世界各地安装的，经过在我们开发中心的无数次测试的，阿克罗伍德的木片削薄机，有着高效的生

产能力，其紧密的间隙设置，使附带产生的木销和碎屑量降到了最低。 

  
精确地削薄过厚木片 
当削薄过厚的木片时，不可避免的要产生木

销和碎屑。虽然你无法完全消除木销和碎屑

的产生，但是，使用阿克罗伍德的木片削薄

机，你可将此减低到最小程度。 
 
遍布于世界各地安装的，经过在我们开发中

心的无数次测试的，阿克罗伍德的木片削薄

机，有着高效的生产能力，其紧密的间隙设

置，使附带产生的木销和碎屑量降到了最

低。 
 
深入细致的研制促成了重大的差异 
双转子削片机的原理是众所周知的。然而，凭着近 70 年的切削经验，我们的工程师们深

入细致地改进了削片机的设计和构造，大大地提高了削片机的工作性能和使用寿命。 
 
木片的均匀分布和排列 
阿克罗伍德的工程师所设计的木片喂料槽，飞刀转子和砧座转子，导致了更为均匀的木片

分布和更好的木片排列。 
 
配置了侧面导向分配板的宽阔的中央木片喂料槽，引导木片沿着飞刀和砧座间均匀的分布

和排列。对那些经常工作在低于额定负载情况下的削片机，这种木片均布排列的特色尤其

宝贵和重要，因为它可以防止刀具的不均匀磨损。 
 
阿克罗伍德的砧座转子使木片得到了最大限度的分布，确保了木片排列的均匀一致性。 
 

   Excellence In Chip Processing 



木片削薄机 
 

装配转子的高抗冲击性能 
为获得最佳的抗冲击性能，阿克罗伍德削薄机采用了独特的装配式砧座转子的设计，

取代用铸造方式的传统设计。这种更为坚固的构造促成了，更紧密的内部配合间隙，

更强的抗损性能，和更长的使用寿命。 
 
阿克罗伍德削薄机的砧座转子大大重于同行业的竟争产品，坦诚地说，造价也较高。

然而，它对木片均布排列的保证；和它的经久耐用性；使它成为市场上最有经济效益

和成本合算的转子。阿克罗伍德削薄机提供了均匀一致的切削，同时生成最少的木销

和碎屑。 
 
更加精确的切削 
整体的飞刀保持了切削的精确性。这种整体环

确保了飞刀和砧座工作面的紧密配合间隙。恰

当的木片分布和排列仅仅是开始。为了获取真

正的切削精度，飞刀必须精确地安置以得到紧

密的配合间隙。并且，在机器的整个使用寿命

期间，这些配合间隙必须一直保持着。 
 
这就是为何阿克罗伍德采用整体的飞刀转子，

而不采用由各个部分用螺栓联结装配起来的刀

鼓型式。我们的整体钢环允许刀具在已优化的圆柱体上精确安置。这样一来，保证了

最小的内部配合间隙，从而产生最少的木销和碎屑。大刚度的整体飞刀转子保持了刀

具的正确定位，因此保证了机器长久工作的高性能和低功耗。 
 
更加耐固的驱动元件 
为了保证机器的可靠性，阿克罗伍德的工程师们在设计削薄机的驱动系统时特别小心

谨慎。由于现成的齿轮无法满足我们对抗冲击性能和经久耐用的要求，于是专门设计

制造了用于木片削薄机驱动系统的特殊齿轮。这些经精磨加工而成的直齿轮的尺寸和

重量都远远超过其它削薄机驱动系统中的齿轮的尺寸和重量。大大地提高了齿的抗磨

性和抗断裂性。精磨加工成的齿轮减少了摩擦损耗，导致了更平稳的运行。 
 
我们的齿轮看上去尺寸似乎过大，事实上确实如此。而这就是为何它们更加经久耐用

和更加可靠。 
 
齿轮被浸入在 7 英寸深，35 加仑的油池中，油液经一系列通道保持循环。油液冷却和

润滑着各部分元件，而无需油泵和冷却风机。随着系统的复杂性降低，出错的机会就

越少。由于所有元件都得到了润滑，保证了驱动系统的低温和平稳的运行以及长久的

寿命。 
 
快速简便的保养维修 
阿克罗伍德削薄机的设计包括了一很宽的边门，便于快速更换刀具；一完全可旋转开

启的前门，用于拆卸转动零部件；镶合型的齿轮箱，便利于齿轮和轴承的保养。 


